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Seu parceiro tecnolégico para todas as necessidades de corte

Desde a nossa fundagdo em 1950 em Spangenberg, e a
producao das primeiras ferramentas de serra de fita para
corte de metal, nos tornamos um parceiro tecnologico fun-
damental para todas as necessidades de serragem. Nossa
equipe, com muitos anos de experiéncia, aumenta continua-
mente a qualidade e o desempenho de nossos produtos por
meio de mudangas inovadoras e precisao.

O desenvolvimento continuo de nossa linha de produtos e
servigos garante um corte de metal ideal, comegando des-
de o inicio com o primeiro corte. Isso resulta em economias
de custo significativas e vantagens competitivas para nos-
sos clientes.

A WESPA continua a adaptar sua linha as necessidades dos
clientes em diferentes setores, oferecendo solug¢des perso-
nalizadas para atender as suas aplicagées exclusivas.

Nossas ferramentas s@o projetadas para trabalhar em uma
ampla variedade de materiais, gragas a geometrias de corte
e tratamentos de superficie cuidadosamente projetados.

Parceiros renomados nacionais e internacionais em setores
como automotivo, aeroespacial e engenharia mecanica de-
positam sua confianga nas ferramentas de corte da WESPA.

Com uma rede global de vendas, parceiros de vendas espe-
cializados em mais de 100 paises e nossas proprias filiais
na América do Norte e na Asia, temos orgulho de garantir
disponibilidade rapida e servigo abrangente.

Aproveite as vantagens!
Vocé também pode fazer parte disso.



WESPA

e 1 1
) . Tog .l e
e

By




Formas e aplicacoes dos dentes

Caracteristicas do produto

Dente padrao
angulo de ataque neutro

Dente em garra
angulo de ataque positivo

Dente reforcado
angulo de ataque positivo

Dente especial
angulo de ataque positivo

Dente perfilado
angulo de ataque positivo

Dente de pastilhas
de metal duro
angulo de ataque positivo

Dente de pastilhas
de metal duro
angulo de ataque neutro

Dente de pastilhas
de metal duro
angulo de ataque negativo

S SN SN N O N N O

Dente de grao

L% de metal duro
‘ diversos angulos

Geometria de

I trés cavacos
retificagao

Geometria de
multiplos cavacos
retificagdo

[/\

-— Travamento
"I" pesado

- Travamento
‘I’ extra pesado

Grupo de materiais

GRUPO DE MATERIAIS n

Nao ferrosos
Aluminio

Aco estrutural
Ferro fundido
Aco de liga

Areas de aplicagdo

Material solido

. grande

Material sélido
. pequeno

Tubos e Perfis

O de parede grossa

Tubos e Perfis

O parede fina

Vigas

Pacote
000 material sélido

Pacote
tubos e perfis

Materiais minerais

@ Fios e fibras

Pneus reforcados

Fios e cabos metalicos

@

Materiais compostos

@

Aco doce

Aco carbono

Aco para ferramentas
Aco de alta velocidade

Superficies endurecidas

Vantagens do produto

Aplicavel universalmente

IO
e

Precisao

A

Exactitude do acabamento

[@)\ na superficie

Resisténcia ao desgaste
Maior desempenho

Reducao de custos
= ¢

Reducéo de
}* vibragéo e ruido

GRUPO DE MATERIAIS n

Acos inoxidaveis

Acos temperados

Acos resistentes ao calor
Acos e ligas nao ferrosos
Titanio e ligas de titanio



Individual ®
Performance
Cutting.

IPC - Corte de desempenho individual ®

Dependendo de suas necessidades, ajustamos as laminas
de serra de fita com perfeicdo por meio de uma analise ab-
rangente, adaptando-as precisamente as suas aplicagdes
especificas. As laminas de serra de fita IPC se caracterizam
por uma vida Util mais longa da ferramenta e atendem aos
requisitos de corte mais exigentes, ao mesmo tempo em
que alcangam resultados excepcionais sem a necessidade
de expandir a capacidade maquinaria. Essa vantagem é
particularmente evidente em maquinas de serra de fita em
que as laminas de metal duro ndo sado adequadas.

Aperfeicoamos seu processo de corte

No setor da industria de corte, os usuarios estdo cada
vez mais buscando desempenho de corte personalizado
e servi¢o focado na producgdo. Experimente a superiori-
dade de nossas laminas de serra de fita IPC, uma prova
da exceléncia de seus processos de corte, que a WESPA
orgulhosamente |he oferece.

Analise detalhada das exigéncias

Nossos laminas de serra fita IPC som adaptadas aos
requisitos do cliente e as condi¢gdes de aplicacdo que
nosso servigo técnico analisa. Com base nesses dados,
projetamos um produto especialmente adaptado as re-
spectivas exiéncias de corte.

Revestimento duro

)
Coatin para aumentar a vida util da
9 v ferramenta e o desempenho de
— corte
Otimizacao do fio de corte
Honing para maior vida util da ferramen-
ta e uso imediato sem quebra da
lamina
Trava especial
DG protegao contra quebra de
X-Set ‘ 7 dentes e fixagao ao cortar vigas

e materiais solidos

Melhoria e otimizacao

Vida util da lamina Desempenho da usina-

Vibragao gem

Acabamento da super- FEHEED 61D 2t

ficie Custos

Nivel de ruido Tempo de corte

Dessa forma, o processo de usinagem atinge um nivel
muito alto de eficiéncia. Isso é possivel gragas aos mais
de 70 anos de experiéncia da WESPA no desenvolvimen-
to de solugdes e servigos de corte personalizados para
clientes renomados em uma ampla gama de setores.

Vantagens do IPC para sua producao

» Taxas de avang¢o mais altas e tempos de corte mais
curtos

 Vida util de desempenho mais longa
« Maior produtividade e menores custos de produgao

« Alternativa econémica as laminas de serra de fita de
metal duro

* Prazos de entrega mais curtos devido aos tempos de
corte mais curtos

» Maior qualidade de produgao
« Maior confiabilidade na produgao
» Organizagéao de trabalho mais flexivel

» Protecdo do meio ambiente e de seus recursos



Bi-Metal

Caracteristicas do produto

‘ M42

Areas de aplicacédo

Grupo de produtos 450 . O O

6x 0,90 1/4* x 0.035

GRUPO DE MATERIAIS n
10x0,90 |  3/8%x0.035
13x0,65 1/2°x 0.025 Vantagens do produto
13 x 0,90 1/2* x 0.035
20x0,90 |  3/4%x0.035 o
27 x 0,90 1 x 0.035 H
34x1,10 | 1 1/4* x 0.042

41x1,30 11/2“ x 0.050

Lamina de serra de fita de qualidade com alta precisao de corte, particularmen-
te resistente ao desgaste em uma ampla variedade de dimensées e com angulo
de corte neutro.

Distingue-se em todos os materiais, especialmente pelo corte com vibragao
reduzida de pecas de dimensdes finas a médias.



WESPA Bi-Metal

Caracteristicas do produto

BITEC ONE ®

A serra fita para pecas de médio e grande porte : ‘ M42

e e [ -y a.q--q-

Grupo de produtos 452

6x 0,90 1/4* x 0.035
10x 0,90 3/8" x 0.035
13x0,65 1/2“ x 0.025
13x 0,90 1/2“ x 0.035
20 x 0,90 3/4" x 0.035

27 x 0,90 1“x 0.035
34x1,10 | 11/4“x0.042 ]
41x1,30 | 11/2“x0.050 [
541,30 2x 0.050 ]
54 x 1,60 2 x 0.062 [
67x1,60 | 25/8%x0.062 ]
80x 1,60 | 31/8“x0.062
Lamina de serra de fita de qualidade com alta precisdo de corte, particularmen- Areas de aplicagao

te resistente ao desgaste, em uma ampla variedade de dimensdes com angulo

de corte positivo. ‘ O

Garante de forma confiavel alto desempenho de corte e longa vida util da ferra-
menta para pecas de dimensdes medias e grande portes. GRUPO DE MATERIAIS

Vantagens do produto

/
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Bi-Metal

Caracteristicas do produto

4 ¥ 5

Areas de aplicacédo

O O =
Grupo de produtos 454 000

GRUPO DE MATERIAIS n

20 x 0,90 3/4“ x 0.035
27 x 0,90 1% x0.035

34x1,10 11/4* x 0.042

Vantagens do produto

Lamina de serra de fita de qualidade particularmente robusta, com geometria
de dente reforgado e passos amortecedores de vibragao.

Projetado para cortar tubos e perfis, evitando falhas prematuras devido a que-
bra de dentes e garantindo remogao econOmica de cavacos em os compri-
mentos de corte altamente variaveis.

Caracteristicas do produto

4y

Areas de aplicacédo

Grupo de produtos 456 I I O O

41x1,30 11/2" x 0.050 GRUPO DE MATERIAIS n
54 x 1,60 2" x 0.062

67x1,60 | 25/8"x0.062 Vantagens do produto

80 x 1,60 3 1/8" x 0.062

Lamina de serra de fita de qualidade particularmente robusta com geometria de
corte de dente reforcado e passos amortecedores de vibragao.

) . N . . Individual®
Particularmente eficiente na utilizagdo em tubos, perfis e vigas com grandes jencua

Performance
paredes e tensdes residuais, pois neutraliza a fixagao no canal de corte. Cutting.

— &) (W
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Bi-Metal

Caracteristicas do produto

A ¥ 5

Areas de aplicagéo

Grupo de produtos 455

27 x 0,90 1%x 0.035
34 x 1,10 11/4“ x 0.042

41x1,30 11/2" x 0.050

54 x 1,60 2“ x 0.062 GRUPO DE MATERIAIS n

Vantagens do produto
Lamina de serra de fita de qualidade universalmente aplicavel para materiais

com facil usinabilidade e formatos de pegas que mudam frequentemente em ag

- s

corte Unico e em feixe.

Estabelece novos padrées de desempenho para requisitos de vida util da fer-
ramenta em cortagem devido a simbiose da parte traseira do dente reforgada
com angulo de corte positivo.

R S T o
-



Bi-Metal

Caracteristicas do produto

‘ M42

Areas de aplicacédo

GRUPO DE MATERIAIS n

Grupo de produtos 453 . ®

27 x 0,90 1“x0.035
34x1,10 1 1/4“ x 0.042

41x1,330 | 11/2%x0.050 Vantagens do produto

54 x 1,30 2“ x 0.050
54 x 1,60 2“x 0.062

A

67 x 1,60 2 5/8" x 0.062

80 x 1,60 3 1/8% x 0.062

Individual®

Lamina de serra de fita de alto desempenho com geometria de dente exclusi- ge::"’ma"“
. i L. . . utting.
va e angulo de corte positivo, especialmente para cortar materiais dificeis de

usinar, bem como agos resistentes a ferrugem e a acidos.

A distribui¢do ideal de cavacos permite avangos mais altos sem risco de des-
vio e com operacgéo fluida e sem vibragao.

12
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Grupo de produtos 457

34 x1,10 11/4“ x 0.042

41x1,30 11/2" x 0.050

54 x 1,60 2“ x 0.062

67 x 1,60 2 5/8" x 0.062

80 x 1,60 3 1/8% x 0.062

Lamina de serra de fita de alto desempenho com geometria de dente exclusi-
va e angulo de corte positivo, especialmente para cortar materiais dificeis de
usinar, bem como acos resistentes a ferrugem e a acidos. A distribuicéo ideal
de cavacos permite avangos mais altos sem risco de desvio de corte e com
operacgao fluida e sem vibragao.

Os dentes retificados proporcionam uma aresta de corte mais homogénea e
aumentam a vida util da ferramenta. O canal de corte preciso proporciona um
6timo acabamento superficial e economiza custos adicionais de usinagem.

Bi-Metal

Caracteristicas do produto

‘ M42

Areas de aplicagéo

GRUPO DE MATERIAIS n
Vantagens do produto

B~ §

&\



Bi-Metal

Caracteristicas do produto

‘ M51

Areas de aplicacédo

@ o 23X
Grupo de produtos 465 000

000
O O 3

GRUPO DE MATERIAIS n

27 x 0,90 1 x 0.035

11/4" x 0.042

34 x1,10

41x1,30 11/2" x 0.050

Lamina de serra de fita de qualidade extremamente duravel para cortar materiais Vantagens do produto
dificeis de usinar, bem como ligas especiais altamente resistentes ao calor.

- . . . . ek 7\
Pontas dentarias especialmente resistentes ao calor feitas de HSS metalurgico do - 4
po oferecem uma vida util mais longa em relagao a M42 convencional.



Grupo de produtos 466

27 x 0,90 1%x 0.035
34 x 1,10 1 1/4* x 0.042
41x1,30 11/2" x 0.050
54 x 1,60 2“ x 0.062
67 x 1,60 2 5/8“ x 0.062
80 x 1,60 3 1/8% x 0.062

Lamina de serra de fita extremamente duravel e de alto desempenho para cor-
tar materiais dificeis de usinar, bem como ligas especiais altamente resistentes
ao calor. A distribuicao ideal de cavacos permite avangos mais altos sem risco
de desvio e com operacgao fluida e sem vibragao.

Pontas dentarias especialmente resistentes ao calor feitas de HSS metallrgico

do p6 oferecem uma vida util mais longa em relagdo a M42 convencional.

Grupo de produtos 467

41x1,30 11/2* x 0,050
54 x 1,60 2“ x 0,062
67 x 1,60 2 5/8“ x 0,062
80 x 1,60 3 1/8" x 0,062

Lamina de serra de fita extremamente duravel e de alto desempenho para cor-
tar materiais dificeis de usinar, bem como ligas especiais altamente resistentes
ao calor.

A distribuigcao ideal de cavacos permite avangos mais altos sem risco de desvio
e com operacgao fluida e sem vibragao.

Os dentes retificados proporcionam uma aresta de corte mais homogénea e
aumentam a vida util da ferramenta. O canal de corte preciso proporciona um
6timo acabamento superficial e economiza custos adicionais de usinagem.

Bi-Metal

Caracteristicas do produto

‘ M51

Areas de aplicagéo

GRUPO DE MATERIAIS n

Vantagens do produto

/
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Caracteristicas do produto

‘ M51

Areas de aplicacdo

GRUPO DE MATERIAIS n

Vantagens do produto

k. = 9
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Carbide

Caracteristicas do produto

VR

Areas de aplicacédo

Grupo de produtos 471

20 x 0,90 3/4“ x 0.035 GRUPO DE MATERIAIS n
27 x 0,90 1% x0.035

34x1,10 | 11/4"x0.042 Vantagens do produto

/

((((
((@
©

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso uni-
versal em materiais dificeis de cortar, fundigdes com areia e materiais minerais.

Também em maquinas que nao foram projetadas para uso em metal duro.

Gragas a sua geometria de cavaco triplo, ela oferece a flexibilidade necessaria
para atindir de forma confiavel alto desempenho e longa vida util em todos os
formatos e dimensdes de materiais.

Caracteristicas do produto

g
Areas de aplicagdo

Grupo de produtos 478 . .

34 x1,10 11/4“ x 0,042 GRUPO DE MATERIAIS a
41x1,30 11/2* x 0,050
54 x 1,30 2“x 0,050

Vantagens do produto
54 x 1,60 2% 0,062

67 x 1,60 2 5/8" x 0,062 ] ]
' ' {7\ ***tt
| | /

80x1,60 | 31/8"x0,062

/

(((
(@
((

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso especi-
al no corte de materiais dificeis de usinar e agos ligados com tensdes residuais.

Sua geometria trissetada e retificada em multi-cavacos oferece a flexibilidade
necessaria e a distribuicdo ideal de cavacos para garantir de forma confiavel
um desempenho de corte mais alto e maior vida util em todos os formatos e
dimensdes de materiais.




Grupo de produtos 473

20 x 0,90 3/4“ x 0.035
27 x 0,90 1% x0.035
34 x 1,10 11/4“ x 0.042
41x1,30 11/2" x 0.050
54 x 1,60 2“ x 0.062
67 x 1,60 2 5/8“ x 0.062

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso uni-
versal em materiais médios a dificeis de cortar.

Garante de forma confiavel alto desempenho e prolonga a vida util em todos os for-

matos e dimensdes de materiais, gragas a sua geometria retificada de cavaco triplo.

Grupo de produtos 475

27 x 0,90 1“x 0,035
34 x 1,10 1 1/4* x 0,042
41x1,30 11/2* x 0,050
54 x 1,30 2“ x 0,050
54 x 1,60 2" x 0,062
67 x 1,60 2 5/8“ x 0,062
80 x 1,60 3 1/8" x 0,062

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso uni-
versal em materiais médios a dificeis de cortar.

Sua geometria retificada em multi-cavacos oferece a distribui¢cao ideal de cava-
cos para garantir de forma confiavel um desempenho de corte mais alto e maior
vida util em todos os formatos e dimensbes de materiais.

Carbide

Caracteristicas do produto

.‘ i CT
Areas de aplicagéo

GRUPO DE MATERIAIS n

Vantagens do produto

/

7
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Caracteristicas do produto

Areas de aplicacdo

GRUPO DE MATERIAIS n

Vantagens do produto

/

7

(@
(((@
((

Individual®
Performance
Cutting.
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Carbide

Caracteristicas do produto

Areas de aplicacédo

Grupo de produtos 477 ‘ .

27 x 0,90 1 x 0,035 L ALUMINIO

34x1,10 1 1/4“ x 0,042

41x1,30 11/2" x 0,050

Vantagens do produto
54 x 1,30 2“x 0,050

54 x 1,60 20,062 (&

80 x 1,60 3 1/8“ x 0,062

/

((((
((@
©

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso espe-
cial com aluminio e materiais ndo ferrosos.

Sua geometria retificada em multi-cavacos oferece a distribuicao ideal de cava-
cos para garantir de forma confiavel um desempenho de corte mais alto e maior
vida util em todos os formatos e dimensbes de materiais.

Caracteristicas do produto

.‘ ‘i‘ CT
Areas de aplicacdo

27 x 0,90 1“x 0,035 GRUPO DE MATERIAIS n
34x1,10 1 1/4“ x 0,042

Grupo de produtos 476

41x1,30 | 11/2"x0,050 Vantagens do produto

54 x 1,30 2“x 0,050

54 x 1,60 2“x 0,062 /7\ ﬁ

Lamina de serra de fita de qualidade com pontas de metal duro para uso espe-

/

(a(
(@
(€

cial com agos ligados e particularmente dificeis de usinar.

Sua geometria retificada em multi-cavacos permite a distribuigdo ideal de ca-

vacos para garantir de forma confiavel um desempenho de corte mais alto e é
particularmente adequada para altos graus de dureza.




Carbide

Caracteristicas do produto

" U

Areas de aplicagéo

Grupo de produtos 479 © ‘ .

GRUPO DE MATERIAIS n

27 x 0,90 1%x 0,035
34 x 1,10 1 1/4* x 0,042

41x1,30 11/2" x 0,050

Vantagens do produto

Lamina de serra de fita retificada com pontas de metal duro e bisel negativo
para cortar materiais com superficies particularmente endurecidas e tempera-
das.

Sua geometria retificada em multi-cavacos com angulo negativo garante a dis-
tribuigdo ideal de cavacos com desempenho de corte significativamente eleva-
do e maior vida util em todos os formatos e dimensdes de materiais.

Caracteristicas do produto

Areas de aplicacdo

e, 2

RO il T

Grupo de produtos 480 @

20x 0,80 3/4* x 0.032

I
25x0,90 1% x 0.035

32x 1,10 1 1/4* x 0.042

Vantagens do produto
Lamina de serra de fita com graos de metal duro para cortar materiais abrasi-
vos e compositos que ndo podem ser cortados de forma eficaz com Iaminas de

serra de fita dentadas normais.

Revestido com particulas de metal duro na forma de uma borda continua ou
interrompida.



Escolher o passo correto do dente

Selecao do passo ideal do dente para laminas de serra de fita | sélido

Passo variavel do dente

L - Largura

D - Diametro

E - Espessura

Passo correto do dente
* A selegao do passo correto do dente &€ importante para otimizar os resultados do corte
* O passo do dente resulta da se¢ao de contato da Iamina da serra de fita com o material

¢ Se o0 passo do dente for muito pequeno, os cavacos comprimidos podem desviar a ldmina da serra de fita de sua
linha de corte e causar desgaste prematuro

* Se o passo do dentes for muito grande, os dentes podem se quebrar devido a pressado de corte muito alta
* Recomenda-se ter pelo menos 3 dentes na linha de corte para obter um bom resultado

20



Selecao do passo ideal do dente para laminas de serra de fita | tubos e perfis

2 18 18 18 18 12/16 10/14 10/14 10/14 8/11 8/11 8/11 8/11
4 12/16 12/16 10/14 8/11 6/9 6/9 6/9 6/9 5/7 5/7 5/7 5/7
6 12716 8/11 8/11 6/9 5/7 5/7 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6
8 12/16 6/9 6/9 5/7 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
10 12/16 5/7 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4
15 5/7 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4
25 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3
35 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
50 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3
65 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 1,4/2 1,4/2
75 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 1,472 1,4/2
100 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 0,75/1,25
130 1,4/2 1,472 1,472 0,75/1,25
150 1,4/2 1,4/2 0,75/1,25
200 0,75/1,25
250 0,75/1,25

Se dois ou mais tubos tiverem que ser cortados em grupo, use a tabela levando em conta a espessura da parede dupla.

Fatores decisivos para a escolha correta do passo do dente:
+ Corte de tubos e perfis em camadas e feixes

» Corte de tubos e perfis solitarios

21



Informacoes gerais

Verifique regularmente:
« Fungao da escova de cavacos
« Fungao e concentragao do liquido de arrefecimento
» Desgaste e paralelismo das guias da lamina da serra de fita
» Tensao da lamina da serra de fita
Velocidade da Iamina da serra de fita

O liquido de arrefecimento lubrifica, resfria e transporta os cavacos para fora.
E importante:

« Use o refrigerante de corte recomendado para a aplicagédo pretendida

» Use o lubrificante de corte na concentragdo recomendada

 Verifique se o lubrificante de corte esta sendo aplicado com a pressao correta

E importante:

 Certifique-se de que a pega de trabalho a ser usinada esteja firmemente fixada e ndo
possa vibrar ou girar

» Nao use pegas de trabalho danificadas, dobradas ou muito deformadas

» Quanto mais proximas as guias estiverem da serra de fita, mais preciso sera o corte

Isso é importante:

» Siga nossas instrugdes de amaciamento

» Aplique nossos parametros recomendados para obter a melhor vida util possivel da
lamina de serra de fita

Cavacos muito finos e em p6 indicam que a pressao de corte esta muito baixa
Cavacos grossos, muito pressionados e azuis indicam uma sobrecarga da lamina da
serra de fita

Cavacos altamente enrolados sdo um sinal de condigdes ideais de corte

Cavacos descoloridos (dourado a azul) sdo um sinal de desempenho de corte ideal
Cavacos finos sao um sinal de pressao de corte insuficiente. O resultado é um des-
gaste prematuro dos dentes e um corte ruidoso. Continue aumentando a taxa de
avango e a pressao de corte




WESPA

Laminas de dentes com raios de corte extremamente pe-
quenos sao o pré-requisito para um alto desempenho da
lamina de serra de fita.

Para uma vida util ideal, recomendamos um amaciamento
adequado.

Determine a velocidade de corte (m/min) e a taxa de avan-
¢o (mm/min) adequadas de acordo com o material e as
dimensdes do material de corte.

E importante que a nova lamina de serra fita seja usada
a aproximadamente 50% de avang¢o determinado. Isso &
para evitar microfissuras na borda de corte dos dentes de-
vido a espessura excessiva dos cavacos.

As novas laminas de serra de fita podem, inicialmente, ten-
der a produzir vibragdes e ruidos oscilantes. Nesse caso,
reduza a velocidade de corte.

Para dimensdes pequenas, recomendamos uma area de
amaciamento de aproximadamente 300 a 500 cm?. Para
dimensdes maiores, recomendamos um periodo de ama-
ciamento de aproximadamente 15 minutos. Em seguida,
aumente lentamente a taxa de avango até atingir o valor
recomendado.

A tensdo correta é o pré-requisito mais importante para
uma longa vida util e um comportamento de corte preci-
SO.

Com o medidor de tensdao WESPA, vocé pode verificar a
tenséo aplicada e ajustar a tensdo para o nivel ideal.

Para as laminas de serra fita WESPA, recomendamos
uma tensao de aproximadamente 250-300 N/mm?.

Ao usar a tensdo correta, vocé pode evitar a quebra das
laminas de serra fita devido a tensao excessiva ou desvi-
os de corte devido a tensao insuficiente.
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